高级职业技能PLC解答
试题名称1：用PLC实现运料小车自动控制
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试题名称2：用PLC实现机械滑台自动控制系统
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试题名称3：用PLC实现机械手自动控制系统
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试题名称4：用PLC实现混料罐自动控制系统
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试题名称5：用PLC实现红绿灯自动控制系统
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试题名称6：  用PLC控制喷水池的动作
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功能图：                               梯形图：
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语句表：
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高级工试题七：传送带

功能图：                               梯形图：
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语句表：
试题名称：用PLC来控制污水处理过程
1、 操作内容：
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高级工试题八（答案1）：污水处理（3次后，停6秒，继续下一次工艺）
功能图：                       梯形图：
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语句表：
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高级工试题九：计件
功能图：                       梯形图：


语句表：


高级工试题十：捡瓶
功能图：                         梯形图：


语句表：
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