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二、简答题   （每小题5分，共15分）
1.简述可编程序控制器梯形图基本结构的组成．
2．简述PLC梯形图“能流”的概念． 

4、．PLC机与继电控制系统之间有哪些差异?
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五设计题（15分）

有X0和X1两个按钮，当X0，X1全断开时，灯Y0亮5S

当X0合上，X1断开，灯Y1亮5S

当X0断开，X1合上，灯Y2亮5S

当全X0和X1合上，灯Y3亮5S之后报警器Y4响5S进入循环

用FX2N系列PLC指令编制程序，画出流程图及写出梯形图或语句表。


上海震旦职业学院plc模拟卷13


一、判断题（下列判断正确的请打“√”，错误的打“×”。每小题1分，共10分）


  1、PLC内部的输出端子和中间继电器各内接一对硬件的动合触点。       （    ）


2、我们常常会看到某台PLC有××个点的I/O数，是指能够输入、输出开关量和模


拟量总的个数，它与继电器触点数相对应。                          （    ）


  3、PLC的内部继电器线圈不能作输出控制，它们只是一些逻辑控制用的中间存储状


态寄存器。                                                      （    ）


4、定时器工作时，时间设定值不断减1，当现有的时间值变成0000时，产生一个输


出。                                                            （    ）


  5、PLC中辅助继电器的常开、常闭触点可以无限制地提供编程使用，但不能直接驱


动外部负载。                                                    （    ）


  6、PLC的输入、输出端口都采用光电隔离。                           （    ）


  7、PLC中的指令MPS或MPP，在编程时可以连续使用无数次。           （    ）


  8、在一段不太长的用户程序结束后，写与不写END指令，对于PLC的程序运行来说


其效果是不同的。                                              （    ）


  9、FX2N系列内部辅助继电器组成的移位寄存器，每个寄存器必须使用16个辅助寄


存器。                                                        （    ）


  10、梯形图两边的两根竖线就是电源。                           （    ）

















三、根据梯形图写出指令（10分）
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四、语句转化梯形图：(15分)


� EMBED PBrush  ���

































































































































































7、设计题：(共20分)  配料小车的PLC控制 


其中启动按钮S01用来开启运料小车，停止按钮S02用来手动停止运料小车。按S01小车从原点起动， KM1接触器吸合使小车向前运行直到碰SQ2开关停， KM2接触器吸合使甲料斗装料5秒，然后小车继续向前运行直到碰SQ3开关停，此时KM3接触器吸合使乙料斗装料3秒，随后KM4接触器吸合小车返回原点直到碰SQ1开关停止，KM5接触器吸合使小车卸料 5秒后完成一次循环。


�


输入输出端口配置


输入�
输出�
�
设备�
端口编号�
设备�
端口编号�
�
启动按钮S01�
X00�
向前接触器KM1�
Y00�
�
停止按钮S02�
X01�
甲卸料接触器KM2�
Y01�
�
开关SQ1�
X02�
乙卸料接触器KM3�
Y02�
�
开关SQ2�
X03�
向后接触器KM4�
Y03�
�
开关SQ3�
X04�
车卸料接触器KM5�
Y04�
�
选择按钮S07�
X05�
�
�
�
   画出 配料小车状态转移图，梯形图及指令











六、经验法设计：(15分)


如图所示是某一冷加工自动线钻孔动力头用PLC控制示意图，该动力头的加工过程：


�


（1）动力头在原位，并加以起动信号，这时接通电磁阀YV1，动力头快进。


（2）动力头碰到限位开关SQ1后，接通电磁阀YV1和YV2，动力头由快进转为工进，同时动力头电机转动（由KM1控制）。


（3）动力头碰到限位开关SQ2后，电磁阀YV1和YV2失电，并开始延时10秒。


（4）延时时间到，接通电磁阀YV3，动力头快退。（5）动力头回到原位即停止电磁阀YV3及动力头电机。


输入�
输出�
�
设备�
端口编号�
设备�
端口编号�
�
启动按钮S01�
X00�
电磁阀YV1�
Y00�
�
限位开关SQ0�
X01�
电磁阀YV2�
Y01�
�
限位开关SQ1�
X02�
电磁阀YV3�
Y02�
�
限位开关SQ2�
X03�
接触器KM1�
Y03�
�
用FX2N系列PLC按工艺流程写出梯形图、语句表。
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